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お引合い要領
形番はチャートをご覧いただき、下記のように表示してください。

〈例〉…　MVVEP9040S3031 4

VVEP S303M1 4

ネジサイズ

M1 4

M1 2
M3 8

VVEP
シリーズ 均等扇形ノズル

特  長

打力、水量分布ともに
均等な扇形パターン。

鋼板冷却
ロール冷却圧延工程

■材質 ：Ｓ303

〔ご注意〕形番、材質により、外観・外形寸法が若干異なる場合があります。

VVEPシリーズ

ネジサイズ
外形寸法（㎜）

L NH
25
30
38

9.5
10.5
14   

14
19
23

M
M
M

1 4

3 8

1 2

噴
角
の
区
分

噴
量
の
区
分

ネジサイズ 噴　角（　°） 噴　　　量（ℓ/min） 平　均
粒子径
（μm）

異　物
通過径
（㎜）

90

80

65

130

40
60
80
100
200
400
40
60
80
100
200
400
40
60
80
100
200
400
100
200
300

127
127
127

130
130
130

132
132
132

4.08
8.16
12.2  

5.77
11.5  
17.3  

7.07
14.1  
21.2  

8.17
16.3  
24.5  

10.0
20.0
30.0

12.9
25.8
38.7

15.3
30.6
45.8

18.3
36.5
54.8

25.8
51.6
77.5

390
470
520

0.7
1.0
1.2

○
○
○
○

○
○

○
○
○
○

○
○

○
○
○
○

○
○

○

○
○

81
82
82
82
84
85

97
96
96
96
95
94

71
72
72
72
74
75

87
86
86
85
85
83

56
57
58
58
59
60

71
71
71
70
69
68

90
90
90
90
90
90
80
80
80
80
80
80
65
65
65
65
65
65

  2.31
  3.46
  4.62
  5.77
11.5
23.1
  2.31
  3.46
  4.62
  5.77
11.5
23.1
  2.31
  3.46
  4.62
  5.77
11.5
23.1

  1.63
  2.45
  3.27
  4.08
  8.16
16.3
  1.63
  2.45
  3.27
  4.08
  8.16
16.3
  1.63
  2.45
  3.27
  4.08
  8.16
16.3

  3.27
  4.90
  6.53
  8.17
16.3
32.7

  4.00
  6.00
  8.00
10.0
20.0
40.0

  10.3
  15.5
  20.6
  25.8
  51.6
103

  7.30
11.0
14.6
18.3
36.5
73.0

  6.11
  9.17
12.2
15.3
30.6
61.1

  5.16
  7.75
10.3
12.9
25.8
51.6

  4.00
  6.00
  8.00
10.0
20.0
40.0

  10.3
  15.5
  20.6
  25.8
  51.6
103

  7.30
11.0
14.6
18.3
36.5
73.0

  6.11
  9.17
12.2
15.3
30.6
61.1

  5.16
  7.75
10.3
12.9
25.8
51.6

  4.00
  6.00
  8.00
10.0
20.0
40.0

  10.3
  15.5
  20.6
  25.8
  51.6
103

  7.30
11.0
14.6
18.3
36.5
73.0

  6.11
  9.17
12.2
15.3
30.6
61.1

  5.16
  7.75
10.3
12.9
25.8
51.6

320
350
380
410
490
590

0.9
1.2
1.4
1.5
2.2
3.1

330
360
390
420
500
600

1.0
1.3
1.6
1.7
2.6
3.7

350
390
420
440
530
640

1.3
1.4
1.8
2.0
2.9
4.4

3 8M1 4M 1 2M 0.05
MPa

0.15
MPa

0.1
MPa

0.3
MPa

0.7
MPa

  2.83
  4.24
  5.66
  7.07
14.1
28.3

  3.27
  4.90
  6.53
  8.17
16.3
32.7

  2.83
  4.24
  5.66
  7.07
14.1
28.3

  3.27
  4.90
  6.53
  8.17
16.3
32.7

  2.83
  4.24
  5.66
  7.07
14.1
28.3

0.15
MPa

0.2
MPa

0.3
MPa

0.5
MPa

0.7
MPa

1
MPa

2
MPa

90

噴角の区分

90
80
65
130

〜

40

噴量の区分

40

400

N

L

H

21
37
65

質量
（g）

N

L

H

噴角の区分130 左記以外

ネジサイズ ネジサイズ



























1 孟溢消充円錐ノズJレ I 
／ 

噴
ネジサイズ 噴 角( 0) 噴 量(Umin) 平均 異物量

の
0.05 

楓
0.5 0.03 0.05 0.1 0.15 

墨
0.3 0.5 

粒子径 通過径
区 1厄M 凶 M %M 1/2M ¾M 1M 1%M (µm) (mm) 
分 MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa 

08 ゜ 70 80 73 319 408 5.71 696 800 954 11 9 740 32 
10 ゜ 70 80 73 3.98 5.10 7.14 8.70 10.0 11.9 14.9 3.7 
12 ゜ 75 85 78 4.78 6.12 8.57 10.4 12.0 14.3 17.9 s 4.1 
14 ゜ 75 85 78 557 714 10.0 122 140 167 209 45 
16 ゜ 75 85 78 6.37 8.16 11.4 13.9 16.0 19.1 23.8 820 5.0 

18 ゜ 76 85 79 7.17 9.18 12.9 15.7 18.0 21.6 27.1 5.1 
20 ゜ 76 85 79 7.96 10.2 14.3 17.4 20.0 23.9 30.1 

s 
5.4 

23 ゜ 76 85 79 916 117 16.4 200 230 27 5 346 60 
26 ゜ 76 85 79 10.4 13.3 18.6 22.6 26.0 31.1 39.1 6.5 
30 ゜ 76 85 79 119 153 21.4 261 300 359 451 900 71 
35 ゜ 83 90 85 13.9 17.9 25.0 30.4 35.0 41.9 52.6 7.8 
40 ゜ 83 90 85 15.9 20.4 28.6 34.8 40.0 47.9 60.1 8.5 
45 ゜ 83 90 85 179 230 32.1 391 450 539 676 s 92 
50 ゜ 83 90 85 199 255 35.7 435 500 599 751 98 

55 ゜ 83 90 85 21 9 281 39.3 478 550 659 826 1,000 96 
60 ゜ 83 90 85 23.9 30.6 42.9 52.2 60.0 71.8 90.2 10.1 
70 ゜ 83 90 85 27.9 35.7 50.0 60.9 70.0 83.8 105 11.2 
80 ゜ 83 90 85 31 9 408 57.1 696 800 958 120 s 122 
90 ゜ 83 90 85 35.8 45.9 64.3 78.3 90.0 108 135 13.0 

゜100 83 90 85 39.8 51.0 71.4 870 100 120 150 1,120 13.0 
120 ゜ 83 90 85 47.8 61.2 85.7 104 120 144 180 14.8 
150 ゜ 83 90 85 597 765 107 130 150 180 225 s 174 

180 ゜ 83 90 85 71 7 91 8 129 157 180 216 270 1,280 178 
200 ゜ 83 90 85 79.6 102 143 174 200 239 301 s 18.8 
250 ゜ 83 90 85 99.5 128 179 217 250 299 376 1,350 22.3 

〈例〉…¼MAJP04S303

形番はチャー トをご覧いただき、右記のように表示してください。

傭妹品 野りを度目詰まり鰯消広角充円鑑ノズル
E2I:99'〇電気炉炉蓋冷却

ノズル内部には何もない独特の構造で
目詰まりしない。

●_‘_＿―c----120゜

の広角スプレータイプで、
狭い場所でより広い面に
スプレーしたいときに最適。

ネジサイズ 噴 角(
°

) 噴 量(Umin)

噴量の区分
0.03 0.15 0.5 0.03 0.05 0.1 0.15 0.2 0.3 0.5 1/4M %M 
MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa MPa 

1.5* 120/7 ゜ 115 120 110 3.20 4.11 5.75 7.00 8.05 9.47 11.6 
0.3* 120/21 ゜ 120 114 110 21.0 26.9 37.7 45.9 52.7 63.2 79.3 

1 お引合い要領
形番はチャー トをこ覧いただき、下記のように表示してください。

特¼M(PT)AJP1.5*120/7S303または特¾M(PT)AJP0.3*120/21 S303 

57
-

・極度な高温・低温下では、圧入式（ネジサイズR1/8、R3/8､
R1/2）のノズルはオリフィスキャップが脱落するおそれがあ
ります。
その場合オリフィスキャップがねじ込み式となるオプション
材質S316（本体・オリフィスキャップ）をご利用ください。

・ネジサイズR1/8はねじ込み式の製作はできません。

ご使用上
の
注意














































